5,6 Класс
Тема:  «Зенкование»

После выполнения отверстий в сплошном материале производится их обработка для увеличения размеров и снижение шероховатости поверхности, а так же обработка предварительно полученных отверстий (литьё, штамповка и пр).
При обработки отверстий различают три основных вида операции: сверление, зенкерование, развёртывание и их разновидности: рассверливание, зенкование, цекование.
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2. Зенкерование.
Зенкерование – это операция, связанная с обработкой предварительно просверленных или любым другим методом полученные отверстия с целью придания им более правильной геометрической формы, а так же достижение более высокой, по сравнению со сверлением, точности (до 8 квалитета) и более низкой шероховатости (до Ra125).
В отличие от сверла, зенкер имеет большее число режущих кромок (три или четыре), что даёт определённую точность в обработки отверстий.


Зенкование – это обработка на вершине просверленных цилиндрических или конических углублений под головки винтов и заклёпок, а так же фасок. Выполняется эта операция при помощи специального инструмента – зенковок.


Цекование - зачистка торцов поверхностей при обработке бабышек под шайбы, гайки, стопорные кольца. Операция производится при помощи цековки, которую ставят на специальные оправки.
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а – с постоянной направляющей
и цилиндрическим хвостовиком; а, б
б – со сменной направляющей
и коническим хвостовиком;
в – углы зенковки;
г – конические зенковки;
д – цековка;
е – поддержка с зенковкой
и вращающимся ограничителем;
в
1 – направляющая шпилька
2 – упор
3 – зенковка
4 – винты
5 – шарики
6 – втулка
7 – хвостовик


[image: hello_html_m181e0506.jpg]Развёртывание - операция по обработке ранее просверленных отверстий с высокой степенью точности (до 6 квалитета) и малой шероховатостью (до Ra 0,63).
Выполняется эта операция развёртками после зенкерования отверстия.

Развёртки подразделяются на черновые и чистовые, ручные и машинные. Осуществляют обычно развёртывание на стационарных станках.


Для развёртывания конических отверстий применяют конические развертки.
Конструктивно развёртка для ручного развёртывания состоит из рабочей части, хвостовика и шейки. Рабочая часть конуса включает в себя режущую часть (заборный конус и направляющий конус, которые обеспечивают центрирование развёртки и отверстия) и калибрующая часть,





Все практические работы связанны с обработкой отверстий, производить с учётом соблюдения правил работы на сверлильном оборудовании:
1. Сверление следует производить только на исправном оборудовании и правильно заточенным сверлом, при необходимости нужно произвести переточку или заправку сверла.
2. Необходимо прочно закрепить сверло с цилиндрическим хвостовиком в патроне. Торец сверла упереть в дно патрона а затем закрепить его, поочерёдно вставляя ключ во все гнёзда патрона
3. Для обеспечения прочного и безопасного крепления обрабатываемых деталей необходимо их надёжно закрепить на столе станка, тисках или тисочках, или призмах, используя разного вида прижимы, прихваты или кондукторы.
4. В местах сверления на детали нужно делать кернение глубиной 1 ÷1,5мм.
5. Сверление отверстий диаметром более 10мм выполняются в два приёма: в начале сверлом d = 5 ÷ 6мм, а затем сверлом нужного диаметра.
6. Необходимо правильно определить скорость резания и частоту вращения шпинделя.
7. При сверлении стальных деталей следует применять смазочно-охлаждающую жидкость. Чугунные детали надо сверлить насухо.
Запрещается наклоняться близко к месту сверления и сдувать стружки из-за её попадания в глаза.

Проверка усвоения
Контрольные вопросы:
1. Как подразделяются зенковки по форме режущей части?
а) торцевые
б) конические
в) ромбические
г) цилиндрические
д) квадратные

2. Как подразделяются развёртки по конструкции?
а) коническая
б) ручная
в) ромбическая
г) машинная
д) комбинированная
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